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  技术要求
1.本设备按GB150-2011《压力容器》进行制造，试验和验收，并接受国家
质量总局颁发的TSG 21-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》的监察
2.焊接主要采用CO2气体保护焊打底、埋伏自动焊盖面、其他角焊接头采用
焊条电弧焊，焊条牌号为J507。CO2气体保护焊丝为ER50-6或H08MnSi；
埋伏自动焊丝钢号为H08A，焊剂牌号为HJ431;并按NB/T47015-2011
《压力容器焊接规程》进行施焊。
3.焊接接头形式及尺寸按GB985.1~2-2008标准中规定，角焊接接头的焊脚
尺寸按相焊件中较薄件的厚度，法兰的焊接按相应法兰标准中的规定。
4.容器上的A、B类焊接接头应进行局部X射线探伤检查，抽查长度不少于
各系焊接接头长度的20%，且不小于250mm，其质量以不低于
NB/T47013.2-2015《承压设备无损检测》标准中规定III级为合格。
5.设备制造完毕后，以技术特性表中的试验压力进行耐压试验，
介质为水或空气。
6.管口及支座方位见本图。
7.设备外表面按JB/T4711-2003的有关规定涂以底漆。
8.本设备推荐使用寿命10年。

适用订单编号：2300-2306052_EM7W050012501
_500L_CE_皱纹哑光蓝RAL5015

备注：在原储气桶2300-2210028 
EM7W050010001_500L_CE 颜色 
皱纹哑光蓝RAL5015的基础上更改螺杆机安装架1，螺杆
机安装架2，干燥机安装架其余不变

Assembly size： L*W_4*φ1
15/20HP (PM)：750*700_4*φ12
15/20HP Belt driven:700*750_4*φ12
10HP(PM)：700*610_4*φ12
10HP Belt driven:650*600_4*φ12

20HP air dryer

500_tank

10HP air dryer

Port Port Name Thread
a Inspection Rc2

b Air Inlet Rc3/4
c Safety Valve Rc1/2
d Pressure Gauge Rc1/4

e Drain Rc1/2
f Air Outlet Rc3/4

Design Specification

Max Working Pressure Ps Bar 12.5

Testing Pressure Ph Bar 18.8

Max Working Temperature Tmax ℃ 100

Min Working Temperature Tmax ℃ -10

Medium Air
Volume Capacity L 500

Kc/Ks Efficiency 1.0/1.0

Corrsion Allowance mm 0.5
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